
VHB      4918Дв�сторонняя�лей�аялентанавспененнойа�риловойоснове.  Техничес�аяинформация Изменения:Март1996 Вып�с� :Январь1995     Описаниепрод��та
Специальнаялента4918 4918-прозрачнаяа�риловаяVHBлента.Прозрачностьэтойлентыделаетеёидельнойдлясоединенияпрозрачныхматериаловилидлясл�чаев,�о2данеобходиманевидимаялиниясоединения.

Эталентаимеетболеениз�иепо�азателиприрастяжении,сдви2еиотрывепосравнениюсдр�2имилентамиVHB.
   Физичес�иесвойства(неявляютсяспецифи�ацией) Типад2езива А�риловый  Толщина(ASTMD-3652)   ЛентаЗащитныйслойОбщая 2.00мм0.13мм1.63мм  Плотность 960�2/м3  Защитныйслой Плён�а,цвет�расный  Цветленты Прозрачный  Сро�хранения 24месяцасмоментапроизводстваприхранениивзаводс�ой�па�ов�епри21°C&50%относительнойвлажностивозд�ха   Хара�теристи�и(неявляютсяспецифи�ацией) Прочностьнасдви2материал-нержавеющаясталь,пере�рытие3.23�в.см.,100часов

10002при22°C5002при66°C5002при93°C 
 Температ�раэ�спл�атации:ма�симальнаяКрат�ая(Часы/мин�ты)Длительная(Дни/недели)минимальная

190°C105°C


 Прочностьнанормальныйразрывматериал-алюминий,площадь6.45�в.см,с�орость50мм/мин
69H/см2 

 Ад2езия�нержавеющейстали(отслаивание)�2ол90°,�омн.темп.,72чвыдерж�а,с�орость300мм/мин 21Н/10мм 
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3M and VHB are trademarks of the 3M Company.  

Дата:Март19964918FА�риловаялентанавспененной основе.Хара�теристи�и(продолжение)(неявляютсяспецифи�ацией) Стой�ость�растворителям3ци�лапо2р�женияпо20с Послепроведенияиспытанийсбольшинствомрастворителейв�лючаябензин,реа�тивноетопливоJP-4,минеральныеспирты,моторныемасла,аммониевыеочистител,ацетон,метилэтиловый�етонзаметныхизмененийнет.Возд�шнаяс�ш�а20се��нд. Стой�ость�действиюУФ-изл�чения После346чвыдерж�ивУФ-�амереизмененийнет. Поверхности Этотпрод��тприменяетсядляматериаловсвысо�ойповерхностнойэнер2ией�а�напримерсте�ло,металлилиа�риловыеполимеры
О�рашеныеповерхностиоцениватьв�аждомотдельномсл�чае. Соединениясполипропиленоми�а�ч��аминере�оменд�ется.

   Порядо�применения 1.Прочностьад2езионнойсвязизависитотстепени�онта�та�лей�ойлентысповерхностью.Длясозданиядостаточно2о�онта�танеобходимосильноприжатьлент��поверхности.2.Дляпол�ченияоптимальнойад2езиисоединяемыеповерхности

должныбытьчистыми,с�химиипрочными.Дляочист�иповерхностире�оменд�етсяиспользоватьизопропиловыйспирт.Соблюдайтеправилаличнойбезопасностиприработесрастворителями.3.Оптимальнаятемперат�рананесенияленты20°C-38°C.

Нере�оменд�етсянанесениелентыпритемперат�рениже10°Cпопричинениз�ойначальнойад2езиивследствие�величениявяз�остиад2езива.Одна�о,еслилентананесенапринормальных�словияхад2езионныесвойствалентысохраняютсявширо�омтемперат�рноминтервале.     Применение
ЛентыVHBподходят�а�длявн�тренне2о,та�идлянар�жно2опромышлено2оприменения.Вомно2ихсл�чаяхонимо2�тзаменитьза�лёп�и,свар��,жид�ие�леиидр�2иеспособыпостоянно2осоединения.Каждыйпрод��тсемействаVHBимеетсвоиспецифичес�иесиловыехара�теристи�и,�а�,например,прочностьнарастяжение,сдви2иотслаивание,�стойчивость�растворителям,вла2еипластифи�аторам.Пользовательдолжентщательнооценивать�словияпримененияпрод��та,особенноеслипланир�етсяприменениевэ�стремальных�словияхо�р�жающейсреды.

ЛентыVHBподходятдляпримененияссамымиразнообразнымиповерхностями,в�лючаяза2р�нтованоедерево,большинствопласти�ов,�омпозитовиметаллов.Пласти�и,соединениес�оторымипроблематично:полипропилен,фторопласт,сили�оныидр�2иематериалысниз�ойповерхностнойэнер2ией.Соединениеспластифицированнымвиниломзависитот�онцентрациипластифи�атора�оторыйможет�меньшатьсил�соединения;Лента4945наиболее�стойчива�пластифи�аторам.

Соединениесповерхностямис2альваничес�имипо�рытиямипотенциальнопроблематичноидолжнотщательнооцениватьсяв�аждомотдельномсл�чае.Дляпредотвращения�оррозиинамедиилилат�нинеобходимоиспользоватьтоль�оматериалыспо�рытием.Длялюбыхповерхностей,соединениес�оторымивызываетвопросыре�оменд�етсяпроводитьдополнительн�юоцен��.

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